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Stebejern i bygninger.

Som bekendt har man siden jernalderen fremstillet jern ved at bringe
forskellige af naturens jernforekomster til glgdning ved hjcelp af traekul. Det
var dog ferst engang i middelalderen, at man ved hjcelp af vandkraft-drevne
blcesebcelge for alvor kunne skaffe luft og dermed varme nok til at jernet
smeltede. Dermed var stgbejernet skabt.

Under smeltningen optager jernet en del af broendselets kulstof, hvad der dels
ger det sé tyndtflydende, at det kan hceldes ned i stgbeforme, dels gar det
sterknede stebejern meget anderledes end det mindre kulstofrige smedelige
jern, det sékaldte stal. Man kan f.eks. ikke bearbejde stabejernet ved
smedning eller anden varmepdvirkning - kun ved omsmeltning!

Op gennem 1500- og 1600-tallet var stgbejern et relativt dyrt materiale, der
mest blev anvendt til eksklusive genstande som kanoner, kakkelovnsplader,
gryder m.m. Men i 1700-tallet sgrgede 3 opfindelser pd stribe for, at stabejern
pludselig blev et langt billigere og langt mere anvendbart materiale. Farst
opfandt englcenderen Abraham Darby i 1735 en metode, hvor man kunne
bruge det langt billigere stenkul frem for trcekul til jernfremstillingen. Derncest
fandt skotten James Watti 1776 pd at scette et svinghjul p& den allerede
opfundne dampmaskine, s& man fik en effektivt arbejdende og gkonomisk
"kraftmaskine”, der kunne drive endnu kraftigere bloesebcelge ved de
engelske hgjovne, og endelig, som det tredie, udviklede engloenderen Wil-
kinsom i 1795, som fglge heraf, en mindre, men mere effektiv og gkonomisk
smelteovn, end den hidtidige hajovn, den sdkaldte kupolovn.

Der gik dog sma 50 ar for det "nye", billige materiale for alvor slog i gennem
indenfor husbygningen. Det var igen England der viste vejen bl.a. ved
verdensudstillingen i London i 1851, hvor arkitekten Joseph Paxton fik opfert en
kcempe udstillingsbygning i stabejern og glas.

De kommende ar gik det stcerkt, og man s& ncesten ikke en starre bygning i
tiden omkring 1850-60-70 uden et indslag af stabejern: Sgjler, bjcelker,
dragere, foruden trapper, gangbroer, gallerier osv. Stgbejernet var oplagt il
de mange nye jernbanestationer, pakhuse og industribygninger i det hele
taget, men man opferte ogsd, bl.a. i New York, beboelseshuse i stgbejern.
Jernstgberierne skad op som paddehatte overalt og de ncermest sprgjtede et
starre reqister af proefabrikerede bygningselementer i stabejern ud.
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Stgbejernet ndede naturligvis ogsd Danmark, hvor Herholdts Universi-
tetsbibliotek i Fiolstroede i Kgbenhavn opfert i drene 1855-61 efter en
konkurrence, var det fgrste byggeri med "stgbejerns-indmad" herhjemme.
Iscer arkitekterne H.C.Stilling (1815-1891) og Vilhelm Dahlerup (1836-1907) var
eksponenter for en fil tider dristig brug af stgbejern - Dahlerup mest iind-
vendige konstruktioner, bl.a. Hotel d'Angleterre (palmehaven 1873), Ny
Carlsberg Glyptotek (kuplen 1904-06), mens Stilling mest brugte stabejernet i
facadearkitekturen, bl.a. i kunstdrejer Schwartz' butik i Sveertegade i
Kgbenhavn. Af starre stgbejernsbygninger kan ogsd ncevnes Voeksthuset i
Botanisk Have i Kabenhavn fra 1872-73 af P.C.Bgnecke samt
"Paradedrivhuset”’ pd Gisselfeld tegnet af J.D.Herholdt i 1876.

Utallige stabejernsgitre scetter ogsd deres proeg pd mange bymiljger, og

hvad var Kgbenhavn og andre byer uden de gamle stgbejernsgadelygter og
-bcenke, plus de kendte kceldernedgangsgeloendere, breanddoeksler, pissoirer
m.m. af stabejern.

Ogsd pd mange almindelige huse fra denne tid (ca. 1860-1910) finder vi
bygningselementer af stabejern, f.eks. trapper, balconer, gelcendere, gitre
eller ikke at forglemme vinduer, bl.a. de kendte tagvinduer. Hist og her
gemmer der sig mdske ogsd en stgbejernskakkelovn, et braendekomfur eller
en centralvarmekedel af stabejern for ikke at tale om gryder, potter og
pander.

Stebejernets egenskaber.

Det underlige er imidlertid, at stort set ingen af de ncevnte genstande og
bygningsdele lcengere fremstilles i stabejern, ja stabejern anvendes s& at sige
aldrig i eller p& bygninger mere. Bygningsingenigrer og arkitekter lcerer
ncesten intet om dette "fortidige" materiale, de kender det ikke, ved ikke
hvilke egenskaber, det har, og hvad vecerre er, de ved heller ikke hvordan
man reparerer eller istandscetter gamle stabejernsarbejder som er forvitrede
eller skadede.

Det er s& meget mere mcerkeligt, ndr man betcenker, at stabejern er et
relativt billigt byggemateriale med en rcekke fremragende egenskaber, der
bdde burde interessere folk, der bygger nye huse og folk, der moderniserer
gamle.

Stabejern er farst og fremmest smukt, b&de i kraft af den lidt djcerve over-
fladekarakter men ogsd i kraft af det scerlige formsprog, som bl.a. er betinget
af slippet m.v. i sandformen samt andre stabetekniske forhold.

Stabejern har en meget stor trykstyrke og en relativ god troekstyrke. Derudover
er det et brandsikkert materiale, bl.a. fordi det bevarer formstabilitet og styrke
op til en temperatur p& ncer ved 1200 grader. Man kan skrue, bore, bolte i
stabejern, det er meget rust- og korrosionsbestandigt og endelig er det et
uhyre "kreativt" materiale, forstdet pd den mdde, at det kan kreeres i rette,
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runde, svungne, enkle, profilerede, detaljerede former - ncesten lige efter den
enkelte designers hoved. Komplicerede former fordyrer ikke emnerne
vaesentligt frem for enkle - iscer ikke hvis man fremstiller mange.

Man vil it finde, at de pdgceldende emner vil kunne udfares billigere i andre
stabte metaller eller metallegeringer, f.eks. aluminium, som bl.a. er mere
rustbestandigt, voegtmaessigt lettere og knapt sa skert. Men stgbejernet har sin
egen enkle og robuste fremtoning, foruden den store frykstyrke og brandsik-
kerhed, som de andre metaller ikke har.

Fremstilling af stebejernsemner.

Stabejern fremstilles i sandforme. Man laver ferst en ngjagtig model af emnet i
troe, gips, voks, plastik eller skum. Modellen er ofte 2- eller flere-delt, afhcengig
af, hvor klompliceret emnet er. Modelsnedkeren, som reprcoesenterer et
celdgammelt selvstcendigt fag, skal naturligvis tage hgjde for stgbejenets
svind p& 1%, p& modellens "slip" fra sandformen samt en rcekke andre
specielle forhold ved stabningen.

Noeste trin er selve stgbeformen. Den bestdr af en eller flere formkasser, som
fyldes med formsand, en blanding af sand og ler m.m. Formeren, igen et
scerligt fag, fremstiller formsandet, trykker modellen ned i dette, eftergdr
aftrykket, anbringer "lgse" kerner af bagt sand, lukker formkasserne og sarger
for indlgbsrender, stgbesystem, luftkanaler osv.

Rd&jernet, tilsat gammelt stgbejern samt andre stoffer, bl.a. ofte fosfor, smeltes i
en kupolovn og bringes i flydende ftilstand hen fil stgbeformen i transportable
digler. Herfra hceldes det ned i sandformen. En indlgbsskakt over formen
sgrger for at eventuelle slaggerester og luftblcerer samler sig her, udenfor det
egentlige stabe-emne. Efter en dagstid, er jernet afkalet og kan slds ud af
sandformen, hvorefter det renses for sand, bl.a. ved sandblcesning.

Nu mangler stgbegodset bare at blive efterbehandlet, d.v.s. slebet af for
eventuelle stgbegrater og overfladebehandlet.

Skader pa celdre stgbejernsarbejder.

De skader vi finder p& celdre stgbejernsarbejder kan vcere almindelig
korrosion af jernet, borttcerede dele eller rustkratere i godset. Det kan ogsé
veere revner eller brud, endten midt pd et emne eller for enden, hvorved
dele kan vcere afbroekket eller mangle.

Brudskader kan skyldes slag, pdkersler eller anden overbelastning, eventuelt
som felge af scetninger i bygningen. Rustskaderne vil ofte forekommer ved
indmuringer af stabejernet, ved vandlommer eller ved mangelfuld
overfladebehandling.

Genopretning af skader pa stebejern.
Netop fordi stabejerns pd eller omkring bygninger er et ret sjceldent og noes-
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ten udgdet materiale idag, har det, der er tilbage, s& meget starre
affektionsveerdi. Man ber derfor bevare, istandscette og holde pd alt, hvad
der er tilbage. Det kan nemlig sagtens lade sig gere at reparere skadede
stebejernsarbejder - eller i yderste fald: At stabe kopier til erstning af skadede
eller manglende dele.

Det vil ofte vcere en fordel at demontere de skadede stabejernsdele, som
skal repareres, og bringe dem pd voerksted. Visse enkle processer kan dog
godt udfares pd stedet, jvf. senere.

For skaderne kan overskues totalt og reparationerne udfgres, md de bergrte
dele renses for maling og rust ved stdlbgrstning eller en meget let
sandblcesning. Den rustbestandige stabeskal md aldrig skades.

Forvitrede stabejernsarbejder kan "genopbygges" partielt ved pdsvejsning af
nyt jern med scerlige "stabejernselektroder’. Der findes ogsd forskellige
"metalfillere”, en slags pulvermetal, som kan anvendes fil at udfylde, huller,
skdr osv.

Brud og revner i stgbejern kan repareres ved sammensvejsning med
svejseelektroder. Dette kraever imidlertid stor ekspertise og erfaring af den
udfgrende, idet den voldsomme varmeudyvikling kan fgre fil en
omkrystallisation og @delceggelse af stgbejernet. Metallet skal bade
forvarmes far svejsningen og eftervarmes for at sikre en gradvis op- og
nedkgling.

Brud og revner kan ogsd repareres "koldt" ved en ofte enklere, billigere og
mindre risikabel proces, nemlig pdnitning eller paskruning af sma
forstaerknings-lasker, der b&dde af synshensyn og for at undgd vandlommer,
enten affases eller fraeses ind i stebejernet. Dette arbejde kan eventuelt
udfares pd stedet uden demontering. Alt nyt tilfgjet metal skal voere rustfrit
stdil.

| visse filfoelde kan man ved brud og revner indfrcese nogle smd "svalehale-
dupper" af rustfrit stal eller sGgar kunststof, der kan holde sammen pd
stabejernet.

Nystgbning: Visse dele kan vcere s& gdelagte, at de helt mé& udskiftes. Man
kan her veelge at nystgbe et helt element, magen fil det oprindelige, eller
blot den skadede del. Man kan ofte vaere s& heldig, at der findes et andet
komplet element helt magen til, somm man kan stabe direkte af - efter en
behgrig forbehandling. Kopien vil dog veere 1% mindre pd alle leder. Totalt
manglende elementer md rekonstrueres som model eller i sandformen.

Det er ikke umuligt at visse jernstaberier ligger inde med de gamle modeller fil
f.eks. vinduer, gitre, I&ger, riste osv. som vil billiggere nyfremstillingen
betragteligt.

Ofte vil modelarbejdet nemlig udgere den vcesentligste del af udgifterne,
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idet selve stabningen normalt afregnes per kilo faerdigt stabejern, med en
kilopris p& omkring 30-40 kr. Det er jo ikke nogen herregérd.

Er det nystgbte element meget detailrigt, bliver man fit ngdt til at filscette
fosfor til jernet under udsmeltningen, for at gere jernet tilstroekkeligt
letlgbende. Dette kan vcere et problem for det stgberi, der udfgrer opgaven,
da man normelt vil undgé fosfor i andet stabegods.

Nystabte dele kan samles med det eksisteren med lasker, nitter, dupper etc.
som beskrevet tidligere.

Fastgerelse: En scerlig omsorg bear rettes mod fastgerelsen af stabejerns-
arbejderne i lodret eller vandret murvcerk eller natursten. Decideret
indstgbning/indmuring bar altid ske ved blystgbning, hortil der igen kroeves
scerlig ekspertise af hdndvcerkeren.

Bevar jernstgberierne.

Hvis flere bygherrer, designere og radgivere vil interessere sig mere for det
interessante byggemateriale, der hedder stgbejern, kunne vi udover at berige
vores bygningskultur, gavne en anden samfundsvigtig sag, nemlig bevarelsen
af de sidste jernstgberier i Danmark. Alene indenfor de sidste 10 ér er der
lukket 8 af de celdste og mest kendte staberier her i landet, nemlig
jernstgberierne i Frederiksvcerk, Noestved, Nyborg, Svendborg, Ribe, Holstebro,
Snedsted og Nykgbing Mors.

Der findes dog stadig en raekke smd& og store jernstalberier spredt over hele
Danmark, nemlig 6 p& Sjcelland, 2 p& Fyn og 9 i Jylland. Nogle af disse er s&
specialiserede mod scerlige stebegodstyper, at de ikke kan pdtage sig at gd
ind i eventuelle stgbearbejder til bygninger. Men hovedparten vil med gloede
kaste sig ud i alle slags bygningsopgaver.

Og ndr man ser pd alle de pcene, funktionelle og holdbare
stabejernsarbejder, som vi har omgivet os med i over hundrede ar, forstar
man ikke at der ikke fortsat kunne designes ting i stabejern til bygninger, f.eks.
ovale tagvinduer, trapper, gelcendere, gitre og hegn for blot at ncevne det
mest ncerliggende.

Raadvad-Centeret har taget initiativ fil at fremstille en samling stebemodeller
til nogle af de mange forskellige, typiske kceldernedgangs-geloendere af
stabejern, som hgrte med til mange byhuse fra slutningen af forrige
drhundrede f.eks. pd& brokvartererne i Kebenhavn. De kan veere formet som
fabeldyr (griffe) eller med andre flotte detaljer. Disse geloendere, der idag
forsvinder fra bygningerne i stor stil, kan nystabes for en pris af 2.000 kr per scet,
incl. bundmaling, men excl. indmuring/indstgbning. Denne modelsamling vil
hen ad vejen blive udbygget med andre bygningsdetaljer af stabejern,
hvorved nystgbningen af disse vil blive vaesentligt billiggjort.

Raadvad-Centeret har endvidere et specialkendskab til de fleste jernstaberier
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landet over, og kan b&de henvise interesserede fil disse og igvrigt rddgive om
nystgbningsopgaver eller den rette behandling af skader p& gamle
stebejernsarbejder.

lllustrationer:

Crystal Palace, interigre.
Universitetsbiblioteket, tegning af interigre.
Ovale stgbejernsvinduer.

Griffe, in situ og stebemodel

Stebemodel, Grgns Pakhus.
Stebemodeller Esplanaden.

Gravgitter, Lyngby Kirkegdrd.
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